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1. Настоящий стандарт распространяется на праворежущие и леворежущие торцовые фрезы с 
регулируемыми и нерегулируемыми в осевом направлении вставками, оснащенными многогранны­
ми пластинами из минералокерамики, твердых сплавов, в том числе безвольфрамовых, а также 
твердосплавными пластинами с износостойким покрытием для черновой и получистовой обработ­
ки конструкционных и легированных сталей и чугуна.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 200—75 в части присоединительных размеров.
2. Фрезы должны изготовляться типов:
А и В — закрепляемые на оправках;
С — закрепляемые на концах шпинделей.
3. Основные размеры фрез типов А и В должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 

табл. 1.

Тип А Тип В

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
Издание (июнь 2010 г.) с Изменением №  1, утвержденным в декабре 1988 г. (ИУС 3—89).

© Издательство стандартов, 1985 
© СТАНДАРТИНФОРМ, 2010



ГОСТ 2 6 5 9 5 -8 5  С. 2

4. Основные размеры фрез типа С должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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Черт. 2

Т а б л и ц а  1

Обозначение праворежущих (леворежущих) 
фрез с пластинами формы
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Т а б л и ц а  2

Обозначение праворежущих (леворежущих) 
фрез с пластинами формы
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П р и м е ч а н и е  к  табл. 1 и 2. Допускается изготовление фрез с углами в плане % 45° и 60°. В этом случае в примере условного обозначения после 
обозначения фрезы указывают значение угла 45° или 60°.
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ГОСТ 26595-85 С. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  торцовой фрезы диаметром D = 100 мм, право­
режущей с механическим креплением трехгранных пластин из твердого сплава, типа А, с числом 
зубьев 8:

Фреза 2214-0386 ГОСТ 26595-85
То же, леворежущей:

Фреза 2214-0387 ГОСТ 26595-85
То же, для пластин из минералокерамики:

Фреза 2214-0386 М  ГОСТ 26595-85
То же, для пластин из безвольфрамового твердого сплава:

Фреза 2214-0386 Б  ГОСТ 26595-85
Фрезы должны изготовляться праворежущими, леворежущие фрезы изготовляются по заказу 

потребителя.
2 —4. (И змененная редакция, И зм . №  1).



С. 5 ГОСТ 26595 -85

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

Э Л Е М Е Н Т Ы  К О Н С Т Р У К Ц И Й  И  М Е Т О Д Ы  К Р Е П Л Е Н И Я  П Л А С ТИ Н

1. Элементы конструкций и методы крепления торцовых фрез с механическим креплением трехгранных 
и четырехгранных пластин типов В и С регулируемых и нерегулируемых указаны на черт. 1 и в табл. 1.

1 — клин (кол. г); 2 — клин (кол. г); 3 — корпус; 4 — опора (кол. г); 5 — вставка (кол. г); 6 — пластина (кол. z)

Черт. 1

Т а б л и ц а  1

Диаметр фрезы D
Н  для пластины а для пластины

трехгранной четырехгранной трехгранной четырехгранной

100 — 34,3 __ 4,4
125 40 46,8 7,8 5,5
160 57,4 64,1 9,9 7,0
200 77,3 84,2 12,4 8,7
250 103 111 15,3 10,9
315 135,5 114 18,2 13,7
400 178 187 24,4 17,4
500 228 237 30,6 21,8



ГОСТ 26595-85 С. 6

2. Геометрические параметры фрез указаны в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Форма пластины Угол в плане % Т о У р

Трехгранная
7 5 °

+ 12° 
-5°

-10°
-7°

90° +7° 0°

Четырехгранная 75°

г- г-
1 

+ -5°
0°

Элементы конструкции и методы крепления торцовых фрез нерегулируемых с механическим креплением 
пятигранных и круглых пластин типа А указаны на черт. 2 и в табл. 3.

1 — корпус; 2 — кольцо или втулка (кол. z)\ 3 — державка (кол. z)\ 4 — пластина (кол. z)\ 5 — пружина (кол. z)\ 6 — шайба
(кол. z)l 7— болт (кол. z)l 3 — штифт (кол. z)

Черт. 2

Т а б л и ц а  3

Диаметр фрезы D
77 для пластины а для пластины b для пластины

пятигранной круглой пятигранной круглой пятигранной круглой

50 15,5 15,5 1,6 1

63 18,0 22,0 12Н9 10Н9 2,7 2

80 26,0 29,5 3,8 3

ПРИЛОЖЕНИЕ 1. (Измененная редакция, Изм. № 1).



С. 7 ГОСТ 26595-85

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Определение размеров D, Н а  %г торцовых насадных фрез

1. Диаметр режущей части фрез измеряется в точке Р, являющейся пересечением рабочей плоскости с 
главной режущей кромкой или ее продолжением. Положения точки Р  в зависимости от формы сменных режу­
щих пластин указаны на черт. 4.

а — пластина с радиусом на вершине; б — пластина с 
жущей кромкой и с фаской на вершине; г — круглая

фаской

торцовой режущей кромкой; в — пластина с торцовой ре­
пластина; д — пластина с торцовой режущей кромкой и с 
на вершине

Черт. 4

2. Высота И  фрез измеряется от рабочей плоскости до торцовой опорной поверхности.
3. Номинальное значение главного угла в плане %г измеряется между рабочей плоскостью и главной ре­

жущей кромкой.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Введено дополнительно, Изм. № 1).
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